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 Frézy 

  Jsou nástroje k frézování a 

rozdělujeme je: 

  Podle umístění břitů (zubů): 

•  válcové – břity na válcové (obvodové)      

ploše 

 

 

 

•  čelní – břity na válcové a čelní ploše 

 



Základní operace strojního obrábění - 

frézování 

 

•  kotoučové – břity na válcové a obou 

čelních plochách, pro drážky 

 

 

•  kuželové – břity na jedné nebo dvou 

kuželových plochách  

 

 

 

•  úhlová -  na každém zubu má dva břity 

svírající ostrý úhel  
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•  tvarové – břity na tvarových plochách 

(úhlové, rádiusové frézy, frézy 

 

 

 

•  modulová – pro frézování ozubených kol 
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• na závity 

 

 

 

 

 

 

 

 Podle tvarů zubů 

•  s frézovanými zuby (brousí se na hřbetu) 

•  s podsoustruženými zuby (brousí se na čele) 

 



Základní operace strojního obrábění - 

frézování 

 Podle průběhu ostří zubů: 

•  s přímými zuby –  rovnoběžné s osou 

•  se zuby do šroubovice – pravá, levá, úhel sklonu šroubovice λ 

• ↑ λ – více zubů v záběru současně, umožňuje snížení počtu zubů, 

• zvětšení zubové mezery (lepší odchod třísky) 

• kratší řezná délka stopkové frézy (l = 2D) 
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 Podle upínání 

•  stopkové – s válcovou stopkou, 

•  s kuželovou stopkou 

a) mírný kužel (Morse nebo 

metrický) 

 

b) strmý kužel (ISO) 

 

•  nástrčné - vrtané 
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 Podle konstrukce: 

•  celistvé – monolitní 

•  s vyměnitelnými břit. destičkami (RO, SK, řezná keramika – frézování 

       litiny, polykrystalický nitrid bóru – obrábění kalených ocelí 

•  skládané – z více samostatných fréz (složité tvary) 
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