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Základní operace strojního obrábění - 

soustružení 

 Posuvové ústrojí soustruhu. 

 Posuvové ústrojí provádí strojní posuvy suportu.  

Hlavní části:  - posuvová (Nortonova) skříň  

  - posuvový hřídel 

  - suportová skříň 

  - šnek 

  - šnekové kolo 

  - ozubená kola 

  - hřeben  

  - posuvový šroub 

  - dvoudílná matice 

  - podélné sáně  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

+ 

 

 

 

 



Základní operace strojního obrábění - 

soustružení 

  - příčné sáně      

  - horní (nožové) sáně 
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soustružení 

  V posuvové skříni jsou ozubená kola, která otáčejí posuvovým 

hřídelem, nebo posuvovým šroubem. Kola v posuvové skříni dostávají otáčivý 

pohyb přes výměnná kola od vřetena. Pomocí kol v posuvové skříni se mění 

otáčky posuvového hřídele i šroubu, a tím rychlost suportu.  

 Posuv suportu posuvovým šroubem zapínáme jen pro řezání závitu 

nožem. Sevřeme-li dvoudílnou matici na posuvový šroub, začne šroub 

posouvat maticí a s ní suport. Matici svíráme pákou vpravo na suportové 

skříni. 

 Čím rychleji se otáčí posuvový šroub, tím rychleji se posouvá suport 

– tak se posune během otáčky o větší kus (je větší stoupání řezaného závitu). 

 Při normálním soustružení se posouvá suportem posuvový hřídel. 
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 Na posuvovým hřídeli je šnek, která přenáší otáčivý pohyb na 
ozubená kola. Poslední kolo (pastorek) zabírá do ozubeného hřebenu, po němž 
se odvaluje, a tím posouvá suport. Hřeben je přišroubován zespodu k loži.  

 Strojní posuv můžeme zapnout buď jen pro podélné sáně, nebo pro 
sáně příčné. 

 Suportem můžeme posouvat i ručně, otáčíme-li velkým ručním 
kolem, které je v předu na suportové skříni. Toto kolo otáčí ozubeným 
kolečkem, jež se odvaluje po hřebenu. Tím se suport posouvá podélně. 

 Příčné sáně uvedeme do pohybu otáčením kličky, která je na nich 
vpředu. 
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 Nejdůležitější údaje o soustruhu. 

Točná délka – je největší vzdálenost mezi hroty. 

Točná výška – je největší poloměr obrobku, který se dá soustružit. 

  
  
 
 
 
 
 
 
 Dalším důležitým údajem je maximální počet otáček za 1 minutu. 
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