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Polyfuzni svarovani
Pracovni postup, svarecka,
nuzky, pomucky.
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Pracovni postup.

1. Nameérime urcenou délku a trubku
odstrihneme nuzkami. V krajni
nouzi muzeme pouzit i pilku na koy,
ale nasledovné po dorezani
musime misto rezu zbavit otrepu
po rezani. Doporucuje se srazit
hrany pod uhlem 30 — 45 stupnu.



2. Je vhodné fixem nebo znackovacem oznacit
na trubce délku zasunuti trubky do tvarovky,
podle hloubky navarovaci objimky.

Pritom je treba vzit v uvahu, ze konec trubky
nesmi byt dotlacen az k dorazu v objimce
tvarovky. Musi zustat 1 mm pro shrnuty
material, ktery by zuzoval prurez tvarovky v
misté svaru.



3. Je velmi dobré si taktéz oznacit vzajemnou

polohu tvarovky a trubky, aby nedochazelo k
vzajemnému pootoceni pri zasunuti a
chladnuti svaru.

V tomto pripadé muzeme vyuzit montaznich
rysky na trubce nebo tvarovce.



4. Po oznaceni musime svarovane plochy ocistit
a odmastit.

Muze dojit ke Spatnému propojeni
natavenych vrstev a tim k nevyhovujicimu
spojeni spojovanych soucasti.



5. Nyni jiz muzeme zacit nasazovat a prohrivat
obeé casti spoje.
Nejprve nasazujeme na trn tvarovku, protoze
ma silnéjsi stény nez trubka.
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Obe casti nahrivame po dobu stanovenou v
tabulce. Je rozdilna dle velikosti potrubi a
pouzitych tvarovek.

Béhem prohrivani nesmime pootacet
spojovanymi dily (dochazi ke shrnovani
materialu).

Doba prohrivani se méri od okamziku, kdy
byli na trn nasazeny obé casti spoje.



6. Po uplynuti nahrivaci doby vyjmeme z trnu
tvarovku a trubku a spojime je tak, ze trubku
mirnym a stejnomernym tlakem zasuneme
bez pootoceni do tvarovky az po hloubku
zasunuti, kterou jsme si predem oznacili.

Cerstvy spoj je nutné drZet pfi sobé po dobu
20-30 sekund, nez dojde k casteCnému
zchladnuti spoje. Pokud tak neucinime muze
dojit povyjeti trubky z tvarovky, nebo k osove
ZMmene spoje.



Doba

Doba chladnuti

VIE)itzr?]in?) ohrevu
(S) Fixace (s) | Celkem min.
16 5 6 2
20 6 6 2
25 6 10 2
32 10 10 4
40 14 20 4
50 18 20 4
63 22 30 6
75 26 30 6
90 30 40 6
110 35 50 8




Opakovani.

e Popiste pracovni postup pri svarovani plastu.

e Jaka je doba ohrevu trubky o pruméru 20
mm?

* Jaka je doba ochlazovani spoje o prum. 25
mm?



PouZité zdroje =

VSechny fotografie pochazi z archivu autora.

Vesker¢ pouzité obrazky (kliparty) pochazeji ze sady Microsoft Office
2010.
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