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Priprava povrchu.

» Je rozhodujici pro vytvoreni lepeneho spoje s
vysokou pevnosti.

* Mechanicka uprava spociva v odstraneni
hrubych necistot a ve zdrsneni povrchu obrobku
(pomucky ocelovy kartacC, smirkové platno, nebo
papir).

« Chemicka uprava spociva v odstraneni mastnoty
ze spojovanych casti pomoci rozpoustedel, jako
aceton, benzin, alkalicka odmastovadla.
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Priprava lepidla.

* Spociva vetsinou ve smichani lepidla a
tuzidla ve spravnem pomeru daneho
vyrobcem.

* [akto pripravenou smes musime co
nejrychleji zpracovat, protoze vlivem
tuzidla dochazi k rychlemu tuhnuti.

* Doba zpracovatelnosti je vetsinou nekolik
minut.



Nanaseni lepidla.

» Se provadi zpravidla rovhomernym
potiranim.

* Muze se provadét ruéné nebo pomoci
davkovaci pistole.

 Tloustka filmu se pohybuje vetsinou v
rozmezi mezi 0,05 az 0,15mm.



Vytvrzovani.

* Je zavisle na druhu pouziteho lepidla
(Jednoslozkové — viceslozkoveé).

» Je zavislé na okolni teplote (nizsi teploty
zpomaluji dobu vytvrzovani).

» Je zavislé na okolni vihkosti vzduchu
(vyssi vinkost zpomaluje vytvrzovani).

 Konecnou pevnost spoj dosahuje za 12 az
24 hodin.



Konecna uprava a kontrola.

» Spociva v zacisteni slepovaneho spoje a
jeho kontrole.

Podminkou pro dosazeni optimalnich
vysledku lepeni je spravna priprava
lepenych ploch. Lepeny spoj bude o to
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lepenych ploch ocisten.



Pravidla pro bezpecnou praci s
lepidly.

. Pracoviste, kde se pracuje s lepidly, je

potreba dobre vetrat.

. Pri praci je treba chranit ruce pryzovymi

rukavicemi.

. Pri priprave lepidla je nutne pouzivat

ochranne rukavice.

. Po ukonceni prace je potreba si
dukladné umyt ruce.



Opakovani.

* V/yjmenujte zakladni pravidla prace s
lepidly.

* Popiste pracovni postup pri vytvareni
lepeneho spoje.

* Co ovlivhuje kvalitu lepeneho spoje.



PouZité zdroje =

VSechny fotografie pochazi z archivu autora.

Vesker¢ pouzité obrazky (kliparty) pochazeji ze sady Microsoft Office
2010.

Kreslené obrazky a text byl ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO
ZPRACOVANI KOVU pro 1.roéniky OU a US kovodélnych obort. Autor
Jifi Outrata, vydalo SNTL n.p., Spalena 51, Praha 1, v roce 1967.

Text ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO ZPRACOVANI KOVU, pro 1.

roénik stfednich odbornych uéilist. Autofi Jiti Svagr a Jan Voijtik. Vydal
Institut vychovy a vzdélavani MZe CR v Praze v r. 2000.

Autorem materialu a vSech jeho casti, neni-li uvedeno jinak, je Ladislav HoleSinsky
Financovano z ESF a statniho rozpoctu CR.




