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Výroba trubkového závitu - G 

1. Řezací hlavice - Excelsior. 

 - je to hlavice, která  má čtyři radiální 

závitové čelisti, celá hlavice vyřízne závit 

jediným pootočením. Přestavování čelistí 

řezací hlavice umožňuje vyrábět závity 

různého průměru (G 1/2“,G ¾“ a atd). 



 



2. Ráčnová závitová čelist. 



Opakování. 

• Jaká je označení trubkového závitu. 

• V jakých jednotkách se označuje trubkový 

závit. 

• K čemu se používá trubkový závit. 



Použité zdroje 
• Všechny fotografie pochází z archivu autora. 

• Veškeré použité obrázky (kliparty) pocházejí ze sady Microsoft Office 

2010. 

• Kreslené obrázky a text byl čerpán z TECHNOLOGIE RUČNÍHO 

ZPRACOVÁNÍ KOVŮ pro 1.ročníky OU a UŠ kovodělných oborů. Autor 

Jiří Outrata, vydalo SNTL n.p., Spálená 51, Praha 1, v roce 1967. 

 

 

 

Autorem materiálu a všech jeho částí, není-li uvedeno jinak, je Ladislav Holešinský  

Financováno z ESF a státního rozpočtu ČR.  


