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BrousSeni

BrousSeni je tfiskové obrabéni mnohobfitym nastrojem,
brusnym kotouc¢em. Brusny kotouc je vyroben z velkého
mnozstvi brusnych zrnek, ktera odebiraji jemne trisky.

BrouSenim se d4 opracovavat 1 sklovité tvrdy kalené
materialy, proto se pouziva i k brouSeni nastroju.

BrousSeni je nejpresnéjsi zpuisob obrabéni a ¢asto se pouziva
jako dokoncovaci operace, protoze vznika kvalitni povrch
obrobku.
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Nastroje pro brouseni.
Nastroj pro brouseni se nazyva brousici kotou¢. Sklada se z:
* Brusiva — ostrohranné brousici zrna

* Pojivo — stmelovaci material, pomoci kterého drzi zrno brusiva
pohromadé.

1.brousici zrna
2.p0jIvo
3. pory
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Brusivo

Drcenim se rozmélnuje na zrna ruznych velikosti neboli zrnitost.
Oznacuje se Cislem sita, kterym zrna propadnou.

Druhy brusnych kotouct dle tvaru.

\ m
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v
EVF VG H
55 D K
Brusné kotouce. A plochy, B hrncovy, C miskovv,
D talifrovy, E fezaci, F s ostrou hranou, G zaoblenv,
H — kuzZelovy, ] na noze zaciho stroje, K na diry.
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Material brusiva Barva || Oznaceni I

Prirodni
Granat
Smirek || S

Pazourek

Uméla I
Umély korund ALOs
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I Cerny || 85A I
S — —
Kublcl\y nitrid boru N>B3 || I
Diamant ( pfirodni 1 umély) Il D I
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* Druhy pojiva a tvrdost kotouce

| Diruby poljivn Il l'_'lznafenil Porndamka

Keramické W Miastroje jsou tuhé a sndfeji velké otepleni. Jsou viak kiehké
PryFzowveé R PouFiva ;-E: na tenkeé a leftici kotouce
Umeélda pryskyiice || B Pojivo je velmi pevné — poufivi se hlavné pro ferné kotoude
| Kovowé Il Il PouZivi se hlavné na diamantové kotoude
Magneritowveé |‘ ] I Kotoud se I'IE!JF]].F?— maji chladny fez. PouZivaji se pouze za
sucha — nesndseji vlihkost

= Twvrdost kotowude

Je o edpor, ktery Klade pojivo proti vylamowviani jednotlivych zrn brusiva 2 ndstroje.
Ozrnacuje se velkyml pismeny abecedy.
[Mekky kotoue |
[Stiedni kotoue J[L — O
| Twvrdy kotoud I
[Velmi tvridé [T -U

Twrdost je spravna jestlize se zrna odlamuji z kotouée jakmile se otupi. Pokud se tak
nestane — pojivo je piilii tvrde a zrna se musi odstranit orovndavanim kotoude.

Pokud se zrmo uvolfiuje diive neZ je otupené, tak je kotoué sice stile ostry ale brey se
opotiebuje.
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Podle druhu brouseného materidlu se zdsadné€ pouzivaji tvrdé kotouc¢e na meékky
materidl a mékké kotouce na na tvrdy material.

» Sloh ( struktura) kotouce

Strukturou kotouce je vyjadiena vzdalenost mezi brousicimi zrny kotouce. Pokud je
kotou¢ hutny je vzdalenost mezi zrny mald. Pokud je kotou¢ pérovity, tak jsou zrna dile

od sebe.
Pokud si vzpomeneme na fezdni kovu a na geometrii zubu pilového platku, tak zname

pojem zubova mezera — velkd nebo mala.
Velka zubova mezera ma veétsi prostor pro vznikajici tfisku — kotoué¢ poérovity.
Mala zubova mezera ma mensi prostor pro tiisku — kotou¢ hutny

Sloh - porovitost | oznaceni I
Polohutny | 5-7 I

Pérovity 7-9

Velmi pérovity

Porovité kotouce se pouzivaji na meékei a houZevnaté materidly.
Hutné kotouce se pouzivaji na hladké, tvrdé a kiehké materidly

i
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e Znaceni kotoucu

> Priklad oznadeni

Elektrokorund tvrdost stifedni pojivo keramické
hnédy
Zrnitost stiredni sloh polohutny Brousici kotou¢ plochy

Didle byvaji v oznaceni zakladni rozmeéry kotouce

Vnéjsi prumér SiFka Prumér upinaciho otvoru
brousiciho brousiciho v mm
kotouce v mm kotouce v mm
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