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Zakladni prace na frézkach.

P11 praci na frézkach je nutné dodrzovat zasady BOZP a hygienicke
predpisy, prubézné udrzovat poradek na pracovisti a dodrzovat vSechny zasady
predepsané vyrobcem stroje.

» Frézovani vodorovnych ploch.

Na vodorovnych frézkach frézujeme tyto plochy valcovymi frézami
souslednym nebo nesouslednym zpusobem.

Na svislych frézkach frézujeme rovinné plochy ¢elnimi frézami. Pri
celnim frézovani je osa frézy kolma k frézované plose. Jednotlivé zuby
odifezavaji skoro stejnou tiisku. Zatizeni stroje 1 nastroje je stalé, chod stroje je
plynuly a rovnhomérny. Kvalita obroben¢ plochy je lepsi nez u frézovani
valcovou frézou.
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Celni frézovani

F — celni valcova fréza, O — obrobek, D —
priumeér frézy, B — Sirka frézovani, n — smér
otaceni frézy, s — posuv obrobku, h — hloubka
frézovani
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Vyhody frézovani ¢elnimi frézami proti frézovani valcovymai frézama:
- je produktivnéjsi, pouzivaji se frézy veétSiho priméru nebo frézovaci
hlavy
- upnuti ¢elnich fréz je tuzsi

- frézovani je klidné;si, protoze v zabéru je nékolik zubl soucasné

Frézovani pravouhlych ploch.
- ofrézovat plochu, ktera bude jako zakladna

- obrobek upnout na zakladnu a ofrézovat pravé uhly
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» Frézovani ahlovych (Sikmych) ploch.
Sikmé plochy nejéastéji témito zpisoby:
e Uhlovymi frézami
* Pouzitim zvlaStnich podloZek
* Vyuzitim oto¢né¢ho nebo sklopného strojniho svéraku
* Vyklonénim vieteniku nebo uhlovée hlavy
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» Frézovani v délicim pristroji.

Délici pristroj se pouziva k frézovani Ctyrhranu, ozubenych kol,
Sestihranu. Umoznuje rozdé€leni kruhu na stejné dily a nastavit obrobek Sikmo
v urcitém uhlu (naptiklad pf1 frézovani kuzelovych ozubenych kol). Je take

soucasti otoéného stolu w
e £

Hlavni ¢asti ot

a) Hrfidel na némz je
b) Snek s jednochody

c) De¢lici deska, ktera
poctem dér (15,16,

d) Klika se zapadkou, ktera zajistuje kliku v urcité poloze
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Hlavni ¢asti déliciho pfistroje:

délici deska s dirkami
jednochody Snek
Snekove kolo se 40 zuby
skli¢idlo
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Otoc¢ime-hi klikou, a tim Snekem, jednou dokola, pootoci
se Snekove kolo o 1 zub, tim se potoci 1 sklicidlo s materidlem.
Aby se otocilo sklic¢idlo jednou dokola, musime otocit klikou a
tim 1 Snekem Ctyticetkrat.

Pro frézovani ¢tyrhranu musime obvod na 4 dily; proto 40
ota¢ek musime délit 4. Protoze 40 : 4 =10
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* Malé frézy s valcovou stopkou se upinaji do zvlastniho sklicidla s
klestinou. Skli¢idlo ma kuzelovou stopku, ktera se zasune do vietena
frézky s pritahne dlouhym Sroubem.




» Upinani materialu

upiname na stul frézky nékolika
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pri frézovani.

Obrabény material

zpusoby:
= Velké obrobky upiname
piimo na stiil pomoci
priloZek a Sroubt s T- ‘// /
hlavou, které zasuneme do /4{/

drazek ve stole.

1 = spramé upruti, 2 - wesprawné upnufi, O - obrobek, F - fréza, U - uphika, p -
podloka, § - upivaci $roub s matici, 5, - s8il frézky



Zakladni operace strojniho obrabéni — ( oy
| e
frézovani ‘\"‘
= Malé obrobky upiname do o
strojniho svéraku, ktery T
upneme na stil Srouby. —7

= Cepy upiname do skli¢idla
déliciho pftistroje.

a = otody, b - otody a ki, ¢ - samestiedcl, 1 = rudi koledo, 2,7 - &gy, 3,6 - &disti, 4 = doraz,
5 = orizmatickd vieda
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Hridele upiname mezi dva hroty. Jeden

hrot je v dé€licim pfistroji, druhy je v
koniku na stole.

Obrobky s dirou nasouvame na mirn¢
kuzelovy trn, ktery pak upneme do
hrot.

V¢Etsi pocet stejnych obrobkil (s€rie)
upiname do frézovacich pripravka.
Pripravky jsou upraveny pro rychlé
upinani.

Kotouc, ktery chceme frézovat po
obvodé, polozime a upevnime na
zvlastni oto¢ny stil, ktery se upina na
stul frézky.

Obr. 304. Upnurti trnu mezi hroty
na frézce: 1 -— unaseci vidlice (na
délicim pristroji), 2 -— undasSeci
srdce, 3 — kuZelovy trn (s mirnym
kuzelem), 4 — frézované ozubené
kolo.
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» Zasady pro upinani obrobkii a nastroja na frézky.

P11 frézovani je v zabéru nékolik zubu a tim vznikaji velké fezné sily.
Obrobek musi byt pevné a bezpecné upnuty, aby se neposkodil nastroj ani
stroj, obrobek vSak nesmi byt upinaci silou deformovan.

Pred upnutim materidlu na stul frézky musime ocistit dosedaci plochy
stolu 1 materidlu od trisek. Totéz udélame pii upinani materialu do svérku,
jinak by proté;si plochy obrobku nebyly rovnobézné.

Pt1 upinani nastroju a trntt do kuzelové diry vietena je nutné ocistit
dosedaci plochy kuzeli a zkontrolovat shodnost kuzelu (Morse=Morse;
metricky # Morse atd.).
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