Vyukovy material R
zpracovany v ramci opera¢niho programu i\

Vzdélavani pro konkurenceschopnost

..
i : i I |
[ ]
[ ]
®
socialni MINISTERSTVO ¢ SKOLSTVI OP Vadal
= fondvCR EVROPSKAUNIE  MLADEZE A TELOVYCHOVY

pro konkur pnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI
Registracni ¢islo: CZ.1.07/1. 5.00/34.0084
Sablona: ITI/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky prostfednictvim ICT
Sada: 6 C

Cislo: VY_32 INOVACE_OV_2ROC 15



Zakladni operace strojniho obrabéni - Sg;’
=
frézovani Q"
Predm¢t: Odborny vycvik
Roc¢nik: 2.
Obor: Opravar zemédélskych stroju
Anotace: Naucit zaky zaklady frézovani, upinani materialu

na upinaci stil a upinani frez.

Klicova slova: Frézovani, frézky, upinani fréz, upinani materialu
Vyukovy zdroj: Microsoft PowerPoint
Typ interpelace: Kombinovana - instruktdz, ukdzka, nacvik.
Datum: 20.11. 2012
Jazyk: Cestina
Autora: Stefan DANIEL
Adresa Skoly: Stredni Skola zemédélska, Osmek 47

750 11 Prerov



Ziakladni operace strojniho obrabéni -

frézovani

> Upinani fréz.

. Frézu se stopkou kuzelovou
zasuneme do kuzelové diry vietena
a pritdhneme dlouhym Sroubem.
Sroub je protazen vietenem. Fréza
nemiva unasec jako vrtak. Kroutici
moment se prenasi ttenim mezi
sty¢nymi plochami mirnych
kuzelu. U kuzelt strmych zajist'uji
prenos krouticiho momentu kromé
treci sily jeSté dve unaseci pera

(kameny).
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. Frézu vrtanou upiname na unaseci trn.

Rozeznavame trny kratke a dlouhé. Vrtana fréza ma v naboji drazku
pro pero, kter¢ je uloZeno v drazce trnu. Pero prenasi kroutici moment z trnu
na frézu. Trn se potom pfitdhne do vietena dlouhym prichozim Sroubem.

Na kratky frézovaci trn s nasadi vrtana fréza a pritdhne se Sroubem.
Tomuto upinani se fika letmo, protoZe druhy konec trnu neni opien .

Upindni Celni vrtané frézy. 1 — vreteno, 2 — kratky trn,
3 — fréza, 4 — Sroub, 35 — wvnitrni zavit.
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Na dlouhy frézovaci trn se frézy upinaji tak, ze se pred frézu i za frézu
navleCou rozpérné krouzky, které zabranuji posunuti frézy po trnu. Na
konec trnu se navleCe pouzdro opérneho loziska a zajisti se pomoci matice.
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Upinani kotoucové frézy. 1 — dlouhy trn, 2 — dlouhy
Sroub (ve vrfetenu), 3 — pero, 4 rozpérné krouzky, 5 — fréza,
6 — vodici pouzdro, 7 — matice. Dole — rozpérny krouzek.
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Trn s frézou se nasadi kuzelovou stranou do vietena a ptitdhne se dlouhym
Sroubem. Druha strana trnu se nasadi do opérn¢ho loziska umisténého na

rameni frézky.
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» U starSich frézek ma vnitiek vietena
1 stopka frézy mirny kuzel (Morse
nebo metricky). Jejich nevyhodou
je, ze frézu lze tézko vyjmout. U
novych frézek se proto pouzivaji
strm¢ kuzele (ISO).
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* Malé frézy s valcovou stopkou se upinaji do zvlastniho sklicidla s
klestinou. Skli¢idlo ma kuzelovou stopku, ktera se zasune do vietena
frézky s pritahne dlouhym Sroubem.




» Upinani materialu

upiname na stul frézky nékolika
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frézovan Q"

pri frézovani.

Obrabény material

zpusoby:
= Velké obrobky upiname
piimo na stiil pomoci
priloZek a Sroubt s T- ‘// /
hlavou, které zasuneme do /4{/

drazek ve stole.

1 = spramé upruti, 2 - wesprawné upnufi, O - obrobek, F - fréza, U - uphika, p -
podloka, § - upivaci $roub s matici, 5, - s8il frézky
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=  Malé obrobky upiname do Ry
strojniho svéraku, ktery :
upneme na stil Srouby. — [ﬂ
o (V?Ve[’)y, upindme do sklicidla S e
dé€liciho pfistroje. a

a = otody, b~ otody a kigpry, ¢ - samostiedcl, | - rudid koledo, 2,7 - &gy, 3,6 - &dish, 4 = doraz,
5 = orizmatickd vieda
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Hridele upiname mezi dva hroty. Jeden

hrot je v dé€licim pfistroji, druhy je v
koniku na stole.

Obrobky s dirou nasouvame na mirn¢
kuzelovy trn, ktery pak upneme do
hrot.

V¢Etsi pocet stejnych obrobkil (s€rie)
upiname do frézovacich pripravka.
Pripravky jsou upraveny pro rychlé
upinani.

Kotouc, ktery chceme frézovat po
obvodé, polozime a upevnime na
zvlastni oto¢ny stil, ktery se upina na
stul frézky.

Obr. 304. Upnurti trnu mezi hroty
na frézce: 1 -— unaseci vidlice (na
délicim pristroji), 2 -— undasSeci
srdce, 3 — kuZelovy trn (s mirnym
kuzelem), 4 — frézované ozubené
kolo.
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» Zasady pro upinani obrobkii a nastroja na frézky.

P11 frézovani je v zabéru nékolik zubu a tim vznikaji velké fezné sily.
Obrobek musi byt pevné a bezpecné upnuty, aby se neposkodil nastroj ani
stroj, obrobek vSak nesmi byt upinaci silou deformovan.

Pred upnutim materidlu na stul frézky musime ocistit dosedaci plochy
stolu 1 materidlu od trisek. Totéz udélame pii upinani materialu do svérku,
jinak by proté;si plochy obrobku nebyly rovnobézné.

Pt1 upinani nastroju a trntt do kuzelové diry vietena je nutné ocistit
dosedaci plochy kuzeli a zkontrolovat shodnost kuzelu (Morse=Morse;
metricky # Morse atd.).
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