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SOUSTRUZENI

Soustruzeni patii mezi nejCastéjsi zpusoby obrabéni. To proto, Ze ve
strojirenstvi se vyskytuje nejvetsi pocet soucasti rotacniho tvaru.
Pf1 soustruzeni se material otaci (kona hlavni fezny pohyb) a nastroj
(soustruznicky nuz) kona vedlejsi pohyb do fezu — posuv a prisuv.

Obrabécim strojem je soustruh, nejcastéj1 hrotovy. Jmenuje se tak
proto, Ze ma dva hroty, mezi néz se upina material.

Hrotovy soustruh

Soustruh je nejpouzivanéjsi obrabéci stroj protoze zhotovuje valcove
a kuzelove soucasti. Zakladni prace, které se na soustruhu provadé;i jsou:

Soustruzeni valcovych ploch (podélné€), soustruzeni rovinnych ploch (pticné),
upichovani, vrtani, soustruzeni kuzelt a zeymena soustruzeni (fezani) zaviti.
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Hrotovy soustruh

je nejpouzivangjsi obrabéci stroj.
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Casti hrotového soustruhu

Dole je stojan (6), na ném vlevo vifetenik(7), vpravo dlouhé loZe. Na
lozi je suport(10)a konik(8) . Pied loZzem je posuvové ustroji. Po lozi se
posouva suport a konik.
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Vietenik je nahofe na levé strané soustruhu. Ve vieteniku je ulozen¢ vieteno,
to je duty hridel do kterého se zasouva dlouhy material pi1 upnuti

do skli¢idla. Do vietena muzeme nasadit 1 kuzelovy hrot, chceme-li material
upnout mezi hroty (druhy hrot je v koniku). Vieteno je pohanéno hnacim
elektromotorem. Od elektromotoru je pohon vietena pres prevodovku.

V prevodovce jsou ozubena kola, jimiZ se upravuji rtizné otacky pro vieteno.
Rychlosti fadime packami podle tabulky na vieteniku.
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Konik ma v sob¢ pouzdro tzv. pinolu s kuzelovou dirou, do kterée se
nasazuje kuzelovy hrot nebo jin€ nastroje (vrtak, vystruznik atd.) O hrot
koniku se opird o soustruzeny material. Konikem miizeme posouvat po lozi
podle délky materidlu. Zajisti se proti posunuti pomoci Sroubu a matice. Pinola
se vysouva a zasouva ota¢enim Sroubu kole¢kem. Sroub se otaéi v matici,
ktera je v pinole. Pinolu zajistime v pozadované poloze brzdou. Hrot se vysune
jakmile narazi na konec Sroubu.

Obr. 272. Konik hrotového sou-
struhu. 1 — opérny hrot, 2 — pi-
nola, 3 — rukojef matice, 4 —
Sroub, 5 — matice pinoly, 6 —
rucni kolecko.
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Suport
drzi niz ve spravné vySce a posouva jej do 4 % 1
fezu 1 do zabéru. Cely suport se sklada z I I
ncékolika Casti. Dole jsou podélné sané(11),
ktere klouzou po lozi. Na nich jsou pfi¢né sané, ‘_T— : /
na nichz je toCnice s hornimi sanémi. Nahote je g

nozova hlava do niz se upina nuz. Nozova
hlava je Ctyrhranna a da se natocit podle
potieby. V piedu je suportova skiin, spojena s

y’ \
podélnymi sanémi. V suportové skiini je Snek s Wl
ozubenymi koly a dvoudilna matice pro strojni /
posuv suportu. Horni san€ maji pouze rucni 10
posuv pomoci klicky a Sroubu. Podéln¢ a
pri¢né san€ maji posuv rucni 1 strojni.
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Pted zahajenim prace na soustruzich je nutné seznamit obsluhu s
ovladanim jednotlivych typu soustruh dle navodu na obsluhu, dodanych ke
kazdému stroj1 vyrobcem(univerzalni soustruh SU 35, SN 45, SU 32, S 28).

Obsluha se musi seznamit 1 s odméfovanim rozméru pomoci délicich
krouzku na podélném a pticném suportu a pinole koniku.
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