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Meéreni.

Méreni je Ciselné zkoumani vlastnosti predmétii. Obvykle
porovnavame predepsanou hodnotu, hodnotou skutecnou.
(vyrobkem).

Vyznam méreni

- charakterizuje méfenou veliCinu

- dovoluje méfeni opakovat a porovnavat
- vysledky 1ze matematicky zpracovavat

M¢éteni se provadi jednotkou podle zvolen¢e méiidla



Z.akladni operace strojniho obrabéni - ( =

meéreni i\

M¢éfteni lze délit na:
Absolutni — métidlo ukaze hodnotu veli¢iny rovnou (napt. méteni
hmotnosti na elektronické vaze).

Relativni - porovnavame prislusSnou vlastnost métencho télesa s

jednotkovymi télesy (napf. méfeni hmotnosti na rovnoramennych
vahach)

Pfima - porovnavani s méfidlem se stejnou vlastnosti (napt. méteni
delky metrem, méfeni Casu stopkami).

Nepiima - spociva v méfeni dusledku dané veli¢iny (napt. méteni
teploty pomoci délkove roztaznosti, méfeni el. proudu pomoci
magnetické sily). J




méreni “
M@eni délky.

Nezbytnou soucasti v praxi byva schopnost namérit velikost danych
soucasti. K témto ukontim se pouziji méfidla délkova. Princip méfeni byva
stejny, kdy do métidla vlozime méfenou soucast a stazenim métidla nebo
pfimo odecCtenim hodnoty z ¢iselniku naméfime hodnotu v danych jednotkach.
Posuvné métidlo je schopné méfit do 0.0 1mm, pokud je potieba presnéjsiho
méfeni, 1ze pouZzit mikrometr s piesnosti o fad vyssi.
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Méreni mikrometrem

Postup méreni mikrometrem:

1.
2.

Vlozime soucast k méricim elementum méridla

OtacCenim bubinku upneme soucast mezi métici valce takovou silou, az
nam v upinani zamezi preskakovani fehtacky na métidle. Tim zamezime
pritlaceni riznou silou a dopusténi se chyby méfeni.
Nasledn€ odecteme hodnu délky na Ciselniku
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Zpusob odecitani z mikrometru

Pred méfenim kontaktnimi méfidly se musime L
vzdy piesvédcCit, zda je pi1 dotyku Celisti na stupnici =
meéiidla skutecné nula. Neni-li tato podminka splnéna,
je tieba o hodnotu nulové polohy opravit naméfeny |
udaj. U mikrometru ur¢ujeme nulovou polohu vzdy,
pred kazdym métfenim. Zmétime prisluSny vyrobek.
Pak jej vyndame. Z bubinku odecteme setiny
milimetru (v naSem ptipad¢ jsme odecetli 25 setin
mm) a potom nastavime bubinek na nulu (pozor
musime ubirat). V naSem ptipad¢ jsme naméfili. 16 ot. ‘
* 0,5 = 8 mm. Pak ob& hodnoty secteme a to takto: 8 +
0,25 = 8,25 mm. (neohadujeme tisiciny).




Zakladni operace strojniho obrabéni - ( A

mereni .‘\

Méreni uhlu.

Uhly miizeme méfit pfimym nebo nepfimym zptisobem.

Ptim¢e méfeni se provadi napf. na stavitelnych thlomérech a spociva v
ulozeni thloméru na méfenou soucast. Nastavenim méticich elementt do
takove polohy, jenz kopiruje thel soucasti a odecteni hodnoty v ¢iselniku
ve ° nebo ° a’ podle presnosti méfidla. Timto zptisobem ziskame hodnotu
piimo a uhlovych jednotkach.

Dale muzeme pouzit pevné Sablony, které maji dany thel od vyroby a
neni mozné ho ménit. Timto zplisobem se méfi Casto se opakujici thly.
(90°, 120°). M¢éfenim zjistime pouze odchylku od daného thlu bez
moznosti zjiSténi velikosti této uchylky (thelniky).



Z.akladni operace strojniho obrabéni - < el

meéreni i\

Nepiimé mérfeni
Provadi se sinusovym pravitkem. V praxi se uziva pifi mereni stroju
(soustruht,fréz, atd.) Metoda spoc¢iva v naméteni délkovych tchylek a
pomoci matematickych funkci vypoctem uhlu.
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