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Strojni obrabéni
patii mezi nejuzivané€jsi zpluisoby
vyroby piesnych soucasti. Provadi se
na obrabécim stroji nastrojem a
opracovava se obrobek.

Obrabéci stroje rozdélujeme:
1) Podle zpiisobu obrabéni

e Soustruhy

* Frézky

* Vrtacky a vyvrtavacky

* Hoblovky a obrdzecky

* Dbrusky




2) Podle stupné mechanizace:

Stroje s ru¢nim ovladanim
Stroje s vysSSi mechanizaci
Stroje poloautomatické
Stroje automatickée

Automatické vyrobni systémy

ﬁ
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Rezné materialy

Pt1 obrabéni je nastroj znacn€ mechanicky 1 tepelné namahan. Aby
byl schopny vykonavat svou funkci musi byt vyroben z vhodného
nastrojového materialu.

Mezi zékladni vlastnosti nastrojovych materialu patfi:
 tvrdost
e Opotiebeni proti opotiebeni
* Vyhovujici pevnosti v tlaku a ohybu

* dobra tepelna vodivost a tepelna odolnost
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Oceli tridy 19 (nastrojové oceli)
1. Uhlikové — pouzivaji se pro vyrobu ru¢nich nastroju, vrtaka,
vystruznikl, métidel (19 015, 19 065, 19 192).
-legované manganem- zavitniky, oCka, kalibry (19 313).

-legované chromem- nastroje fezné, pro stiihani, drceni

(19 4306)

-legované kombinaci vice prvkii (19 564, 19 680)
-legované wolframem- frézy, vrtaky, vystruzniky,
zavitniky(19 712)

Snasi teplotu cca 300°C, feznou rychlost priblizné
12m/min
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2. Slitinové oceli (rychlofezné RO)

Jsou kompexné legované a vyrabi se klasickou metodou. Legujicimi
prvky jsou wolfram, chrom, molybden, vanad, kobalt (19 820,
19 855). Teplota do 600°C, fezna rychlost 20m/min.

3. Slinuté karbidy (SK)

JSou nastrojové materialy vyrabéné praskovou metalurgii. Jsou tvrdsi a
otéru vzdorng;jsi, maji vyssi pevnost v tlaku, vyssi tuhost, ale mensi
houzevnatost. Vyhodou je vysoka fezna rychlost a dobré odvadéni
tepla. Teplota 900 az 1200° C, fezna rychlost 60- 100m/min.
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Obrobkem oznacujeme jiz
castecné obrobeny predméit,
nebo polotovar, ktery se teprve
bude obrabét. U obrabéni jsou
plochy:

e obrabéna

° 14
obrobena Obr. 2.51. Pracovni pohyby pfi obrabéni

(soustava: stroj — ndstroj — obrobek)
| - stroj (skli¢idlo, hrot),

2 - néstroj, 3 - obrobek,

4 - hlavni pohyb, 5 - podélny
posuy, 6 — pfi¢ny posuv (pfisuv)

* fezna
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Nastroj je predmét, kterym se obrabéni uskutecnuje.
Sklada se z fezné Casti a upinaci Casti (stopka, drzak).

b)

Obr. 2.53. Nastroj — zakladni pojmy
a) popis nastroje, b) upinaci ¢ast (stopka)
1 — fezna &4st (bfit), 2 — upinaci &ast (stopka), 3 — plocha ¢ela (¢elo), 4 — plocha
hlavniho hibetu (hlavni hibet), 5 — plocha vedlejsiho hibetu (vedlej3i hibet),
6 — hlavni ostfi, 7 — vedlejsi ostfi, 8 — ustavovaci plocha noze



Teorie strojniho obrabéni i\
Rezna ¢ast noZe a thly.
Rezna &ast noze ma tvar klinu a
sklada se z téchto Casti:
a) ¢elo — po kterém klouze ttiska
b) bfit — je ostrd hrana nastroje

c¢) hibet — po ném klouZe obrabény
material

Obr. 269. Uhly soustruznického
noze. = — uhel hibetu, § — thel
britu, 7 — thel Cela,d — tihel fezu.
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Rezna rychlost.

Zavisi predevSim na druhu obrabéneho materialu a jakosti pouziteého
fezného nastroje. Rezna rychlost se sklada z hlavniho fezného pohybu (otaéeni
materidlu nebo nastroje) a vedlejSich pohybil ( posuvu a ptisuvu ). Z fezné
rychlosti se uruje hlavni fezny pohyb ( otacky ).Vypocet se provede podle

m.D.n %
rovnice: V— z toho plyne n=— ——. 1000.
1000 T .D
n — otacky

D — priumer
v - Feznd rychlost

7 — Ludolfovo cislo
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