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BOZP pro obrabéci stroje na kov "‘\

Doplitujici poZadavky pro soustruhy (CSN ISO 20 0711)

Upinat sklic¢idla jen ¢elistmi upinaci desky je zakdzano.

Pro lepsi nasazovani sklicidla na vieteno se doporucuje pouzit vhodné
pomiicky, napt. koZeny pas o Sifce skli¢idla nebo dievény pripravek.
Pevné upinaci hroty se musi mazat, aby se zmenSilo tfeni ve sty¢nych
plochach.

Pti obrabéni dlouhych a tenkych soucastek se musi pouzivat opérky.

TyCovy material pro obrabéni musi byt pfedem nalezité vyrovnany.



BOZP pro obrabéci stroje na kov .‘\

Dopliiujici poZadavky pro soustruhy (CSN ISO 20 0711)

6) Pied spusténim stroje je nutné zkontrolovat:
-zda je obrobek fadné€ upnut v pouzitém upinacim zafizeni,
-zda je obrobek fadné podepien hrotem,
-zda je konik pevné utazen na lozi,

-zda je nuz dostatecn¢ upnut alespon dvéma Srouby a vyloZeni jeho
fezné hrany pro bézné obrabéni neni vEétsi nez 1,5 az 2 vyska noze.
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Dopliiujici poZzadavky pro soustruhy (CSN ISO 20 0711)

7) Pokud je tfeba upravovat povrch obrobku rué¢né (neupnutym nastrojem), musi Se
dodrZovat tyto zasady:

- pii pilovani na soustruhu se ma vzdy drZet levou rukou rukojet’ a pravou
rukou konec pilniku

- pii srazeni hran Skrabdkem ma byt Skrabak nasazen ze spodu na strané
ustupujici od pracovnika

- pr1 lesténi se smirkové platno se ma ptitlacovat na strané ustupujici od
pracovnika nebo, se ma platno napnout na drzak, ptipadné se =~ maji pouzit lestici klesté

- pri1 leSténi v dirach se nesmi smirkové platno ptidrzovat prsty, ale je treba

pouzit drzaku
Rucni pilovani a lesténi obrobki, které maji vystupujici Casti, vyrezy
nebo drzaky, je zakazano.



BOZP pro obrabéci stroje na kov

Dopliiujici poZadavky pro soustruhy (CSN ISO 20 0711)

8)  Pfi vSech ru¢nich tkonech se musi nastroj upnuty na stroji odstranit,
zakryt nebo oddalit do bezpecné vzdalenosti.

9) Neni dovoleno vrtat vleCenym konikem.
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Dopliiujici poZadavky pro vrtacky (CSN 20 0708)

Nastroj nebo pomocne¢ upinaci zatizeni se nesmi z vietena uvoliiovat jinak
nez vyrazecim klinem nebo zvlastnim zatizenim instalovanym pfimo na
stroji. Vyrazeci klin se v zddném pripadé nesmi ponechavat ve vietenu,
aby nedoslo k jeho vymrsténi pii uvedeni vietena do pohybu. Vyrazeci
klin nesmi byt jakymkoliv zpusobem piipevnén k obrabécimu stroji.

Pii vymén¢ nastroje musi byt vireteno vrtacky v klidu.

Obrobek se musi upnout do strojniho svéraku nebo pripravku anebo
upinkami a upinacimi Srouby na stiil nebo upinaci desku stroje tak aby pii
obrabéni nemohlo dojit k jeho pootoceni nebo nasroubovani na nastro;.
Pfi sraZeni hran a vrtani otvorti menSich priméri nebo pii obrabéni
soucasti, jejichz hmotnost je dostatecné velka, aby zamezila pootoceni a
zvednuti p1 eventualnim zaseknuti nastroje.
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BOZP pro obrabéci stroje na kov .‘\

Dopliiujici poZadavky pro vrtacky (CSN 20 0708)

Ptidrzovat obrobek rukou je zakazano.
Ke srazeni hran se ma pouzivat pouze kuzelovych zdhlubniku.

U vrtacek, které nemaji brzdici zatizeni vietena, nesmi obsluhujici brzdit
dobihajici vieteno rukou nebo v ruce drzenym predmétem.

Neni-li vrtacka vybavena ochrannym krytem a obsluhujici pracovnik je
ohroZovan odlétajicimi tfiskami nebo odstiikujici feznou kapalinou, musi
pracovnik pouzivat bryli nebo oblicejovych Stitt.
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BOZP pro obrabéci stroje na kov .\\

Dopliujici pozadavky pro frézky (20 07xx).

Veskeré manipulace s nastroji (sefizovani, vymena apod.) i upinani a
vyjimani obrobktl z upinact jsou dovoleny pouze za klidu frézovaciho
vietena a upinaciho stolu. Obsluhujici je povinen pi1 vyméné obrobkl
odsunou stiill s obrobkem do bezpecné vzdalenosti od nastroje.

Pred zahajenim vlastniho cyklu se musi s upinaciho stolu odstranit
vSechny volné predméty (prebyte¢né upinky, kli¢e, méridla, nastroje apod.
Neni-li mozné obsluhujiciho pracovnika chranit pred odlétajicimi tfiskami
a odsttikujici feznou kapalinou ochrannym zatizenim, je obsluhujici
pracovnik povinen pouZivat osobnich ochrannych pomitcek (bryli,
obli¢ejového Stitu apod.)

Aby tiisky neodlétaly na obsluhujiciho pracovnika, ma si zvolit vhodny
zpusob frézovani nebo alespon zménit sve stanoviste.
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Doplnujici pozadavky pro obrazecky (20 07xx).

Obsluhujici nesmi za chodu stroje sahat do nebezpecného pracovniho
prostoru, zeyména mezi nastroj a obrobek, naklanét se pred smykadlo nebo
pod n¢ a drzet se ho rukou.

Po sefizeni pred vlastnim obraZzenim musi byt stroj spustén do zkusebniho
rezu.
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Pouzité zdroje i\,

CSN 20 0700 - 0718. Bezpeénostni pozadavky pro obrabéci stroje na kovy:

Doplnujici poZzadavky pro jednotlivé obrabéci stroje. Brno, Starobrnénska
19/21: UNM, 1988.

Autorem materialu a vSech jeho casti, neni-li uvedeno jinak, je Stefan Daniel
Financovano z ESF a statniho rozpoc¢tu CR.




