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Zzpracovany v ramci operacniho programu
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Predmeét: Odborny vycvik
Roc¢nik: 1. 0zS

Teplota, tvrdost, kalici prostredi
Jmeéno autora:  Ladislav HoleSinsky

Adresa skoly:  Stfedni $kola zemédélska, Osmek 47
750 11 Pterov



Kaleni.

» Je tepelny zpusob zpracovani oceli.
* Ocel se zehreje ne kalici teplotu a
hasledne se prudce ochladi.

«Kalici teplota je volena podle obsahu
uhliku.

» Ziskame vyssi, nebo maximalni tvrdost
vyrobku, nebo jeho casti (napr. brit Cepele).
» Kalena soucast ma vyssi tvrdost, ale

ztraci houzevnatost a proto se stava
kfrehci.



Kalitelnost — je to schopnost materialu
dosahnout kalenim urcite tvrdosti.

Jako kalitelné jsou oznaCovany oceli s
obsahem uhliku nad 0,35%.

Zakladni pravidlo je: cim méne uhliku v
oceli, tim rychleji se musi vyrobek zchladit.
S pribyvajicim mnozstvim uhliku se
chlazeni zpomaluje.




Teploty ohievu
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Kalici prostredi (chladici médium).

1.Voda
* Nenarocné a nejlevnejsi kalici prostredi.
* Ve vodni lazni materialem pohybujeme.

* Nevyhodou tohoto prostredi je vznik
velkych vnitrnich pnuti v zakalené
soucasti.

* Pokud pri kaleni dojde k prasknuti

soucasti, je ochlazovani velmi rychle a
musime zvolit jiny druh chl. prostredi.




2. Olej

*Je mirnejsi chladici prostredi nez je voda
(10x je pomalejsi).

* Pravidelne se musi olej filtrovat od
nezadoucich castic.

»Znehodnoceny, stary mineralni olej
musime vymenit.




3. Roztavena solna lazen.

* Pri kaleni dochazi k plynulemu
ochlazovani.

* Pri kaleni dochazi k nejmensimu vnitrnimu
pnuti.




4. \zduch

» \/zduchem se kali pouze samokalitelnée
oceli tridy 19.

* Pro zvyseni kaliciho ucCinku se vzduch
dmycha pod tlakem 10 kPa.




Opakovani.

Jaka je podstata kaleni?
Co Je to pojem kalitelnost?
Co je to kalici prostredi?

Jaké je vhodné kalici prostredi pro ocel tr.
197



PouZité zdroje =

VSechny fotografie pochazi z archivu autora.

Vesker¢ pouzité obrazky (kliparty) pochazeji ze sady Microsoft Office
2010.

Kreslené obrazky a text byl ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO
ZPRACOVANI KOVU pro 1.roéniky OU a US kovodélnych obort. Autor
Jifi Outrata, vydalo SNTL n.p., Spalena 51, Praha 1, v roce 1967.

Text ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO ZPRACOVANI KOVU, pro 1.

roénik stfednich odbornych uéilist. Autofi Jiti Svagr a Jan Voijtik. Vydal
Institut vychovy a vzdélavani MZe CR v Praze v r. 2000.

Autorem materialu a vSech jeho casti, neni-li uvedeno jinak, je Ladislav HoleSinsky
Financovano z ESF a statniho rozpoctu CR.




