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2. Ruc¢ni zpracovani =,
Ny

technickych materiala

Predméit: Odborny vycvik
RocCnik: 1. 0zZS

Teplota, méreni
Jmeéno autora:  Ladislav HoleSinsky

Adresa skoly:  Stfedni $kola zemédélska, Osmek 47
750 11 Pterov



Ohrev ocel..

Pred kovanim musime nejprve material
ohrat na kovaci teplotu.

Kovaci teplota neni pro vsSechny druhy
materialu stejna. Vhodna kovaci teplota
oceli je mezi pocatecni a konecnou teplotou
(horni a dolni mezni teplota). Tyto mezni
teploty nejsou stejne pro vsechny oceli, ale
Jsou zavisle na obsahu uhliku.



Kovaci teploty oceli (°C)

Obsah uhliku C | Horni kovaci Dolni kovaci
(%) teplota teplota
0,1 1250 850
0,2 1200 850
0,4 1150 825

0,7 (rychlorezna 1200 1000
ocel)
1,2 1000 800




* Rychloreznou ocel nesmime kovat pri
teplote nizsi nez 900 °C, protoze dochazi
K Jejimu praskani.

* Pri ohrevu rychlorezne oceli volime
pozvolny postup, aby nedochazelo k
velkemu vnitrnimu pnuti, protoze pak
dochazi k jejimu praskani.



Teploty ohievu

1250 -
1350°C

1150 -
1250°C

1050 -
1150°C

880 - 1050°C

830 - 880°C

800 - 830°C

780 - 800°C

750 - 780°C

650 - 750°C

580 - 650°C

520 - 580°C

bila

svétle Zluta

tmavé Zluta

Zlutodervena

svétle Cervena

svétle treSnové
éervena

treSfiové cervena

tmaveé tresriové
cervena

tmavé Cervena

hnédodéervena

¢ernohnéda




Mereni teploty.

Teplota se da stanovit dvéma zpusoby:
. Odhadem, malo presna metoda.
. Mérenim (pyrometr, bezkontaktni meric)

Spravne ohrata ocel je tvarna a snadno
se s ni pracuje.



Druhy ohrate oceli.

Spalena ocel:
e vznikne ohrevem materialu na vysokou
teplotu (tkzv. bily zar).
* Pri kovani takoveho materialu dochazi k
jeho rozpadu (ze spaleneho materialu srsi

Jiskry).




Nedohrata ocel:

» Je to ocel ohrata pod dolni kovaci teplotu.

* Pri kovani nedohraté oceli dochazi k
jejimu trepeni a lamani, nebo ma trhliny.

* Muze vzniknout pri ohrevu silnych
materialu, kdy jadro nema dostateCnou
teplotu na rozdil od okraje.




Opakovani.

Jaka je podstata ohrivani oceli?
Co urcuje horni a dolni kovaci teplota?

Urcete kovaci teplotu uhlikate oceli s
obsahem C do 0,4%7?

LI 40 AV 4

oceli?



PouZité zdroje =

VSechny fotografie pochazi z archivu autora.

Vesker¢ pouzité obrazky (kliparty) pochazeji ze sady Microsoft Office
2010.

Kreslené obrazky a text byl ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO
ZPRACOVANI KOVU pro 1.roéniky OU a US kovodélnych obort. Autor
Jifi Outrata, vydalo SNTL n.p., Spalena 51, Praha 1, v roce 1967.

Text ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO ZPRACOVANI KOVU, pro 1.

roénik stfednich odbornych uéilist. Autofi Jiti Svagr a Jan Voijtik. Vydal
Institut vychovy a vzdélavani MZe CR v Praze v r. 2000.

Autorem materialu a vSech jeho casti, neni-li uvedeno jinak, je Ladislav HoleSinsky
Financovano z ESF a statniho rozpoctu CR.




