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2. Rucni zpracovani =,

technickych materialu
Predm¢ét: Odborny vycvik
RocCnik: 1. 0ZS

Pajeni, pracovni postup
Klicova slova: Pajka, tavidlo, pajedlo.
Jmeéno autora:  Ladislav HoleSinsky

Adresa skoly:  Stfedni $kola zemédélska, Osmek 47
750 11 Pterov



Postup pri pajeni.

Priprava pajeneho spoje

Pajky drzi jen na kovove Cistem
povrchu. K hrubemu ocisteni se pouziva
Skrabek, draténych kartacu, pilniku. Po
mechanickem ocisteni je vhodne spoj
dukladné odmastit vhodnym pripravkem.
Nasleduje naneseni tavidla. NejCastej
pouzivame pajeci vodu, pastu, kalafunu.




Mechnické ocisténi materialu.
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2. Naneseni pajky
Pred nanesenim pajky musi byt

spojovane soucasti nahraty na tavici
teplotu pajky a na teto teplote udrzovany
po celou dobu pajeni. Na pevnost spoje
ma vliv co nejmensi spara mezi
spojovanymi materialy. Toho docilime
sevienim v klestich, svéraku a atd.. Cim je
spara mensi, tim je spoj pevnejsi.






3. Pajeni

Po naneseni potrebného mnozstvi
pajky dochazi k zatekani roztavene
pajky mezi spojované soucasti — je
nhasavana kapilarnim ucinkem. Ve stala
ohratych plochach dochazi ke slevani
kovu. Vhodna spara pri pajeni je 0,05
az 0,2 mm.






4. Ocisteni pajeného spoje.

Po skonceni pajeni je nutné povrch
spojené soucasti ocCistit od zbytku tavidel,
zvlaste pokud byla pouzita pajeci voda,
ktera je velmi agresivni a muze poleptat
kuzi na rukou a pozdéji po styku se
vzdusnou vlhkosti dochazi k oxidaci
materialu.



Opakovani.

Vyjmenujte pracovni postup pajeni.
Popiste jakym zpusobem provedete
ocCisteni spojovanych materialu
Jaka je tavici teplota pajky.

Uvedte slozeni pajky.



PouZité zdroje =

VSechny fotografie pochazi z archivu autora.

Vesker¢ pouzité obrazky (kliparty) pochazeji ze sady Microsoft Office
2010.

Kreslené obrazky a text byl ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO
ZPRACOVANI KOVU pro 1.roéniky OU a US kovodélnych obort. Autor
Jifi Outrata, vydalo SNTL n.p., Spalena 51, Praha 1, v roce 1967.

Text ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO ZPRACOVANI KOVU, pro 1.

roénik stfednich odbornych uéilist. Autofi Jiti Svagr a Jan Voijtik. Vydal
Institut vychovy a vzdélavani MZe CR v Praze v r. 2000.

Autorem materialu a vSech jeho casti, neni-li uvedeno jinak, je Ladislav HoleSinsky
Financovano z ESF a statniho rozpoctu CR.




