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Zabrusovani.

ZabruSovanim se pfizpusobuji
dotykove plochy dvou soucasti, ktere nemaiji
propoustet plyn, nebo kapalinu.

Necasteji se v opravarenstvi zabrusuji

ventily spalovacich motoru, kuzelky kohoutu
K uzavirani plynoveho a vodniho potrubi.

Vrstva kovu odebrana zabrusovanim je
tenka — ma setinovou tlostku.



Zabrusovani ventilu spalovacich
motoru.

Ventil spalovaciho motoru ma kuzelove
sedlo, které se zabrusuje do sedla v hlave
motoru. Ventil se zabrusuje proto, aby pri
stlacovani neunikaly plyny pod ventilem do
saciho nebo vyfukového potrubi. Tim by

klesal tlak plynu a vykon motoru by mel
velke ztraty.




1. Opravit sedlo v hlave motoru.

Sedlo v hlave prefrezujeme rucni
frezou, kterou naviékneme na trn
odpovidajici prumeéru driku ventilu.
Sedlo nesmi byt SirsSi nez 2 mm, jinak
Je zmensime zahloubenim, ktere
vytvorime obracenou frézou.






2. Opravit sedlo ventilu.

Kuzelove sedlo ventilu
opravime na soustruhu, nebo
brousenim na specialni brusce.



Brusna pasta.

* Je to smes brusiva rozptyleneho v mazivu.

» Je-li tato smeés tuha, muzeme ji zredit
pomoci oleje.

* Pro zabrusSovani ventilu pouzivame dva

druhy brousicich past a to nejprve hrubou
a potom jemnou zabrusovaci pastu.



3. Nanest hrubou pastu a
zabrusovat.

Na sedlo ventilu naneseme hrubou brusnou
pastu a ventil zasuneme do voditka v hlave
motoru. Na drik ventilu nebo hlavu ventilu
nasadime pripravek, ktery umoznuje pritlacit
ventil ve smeru do sedla a zaroven pootacet
ventilem stridaveé doprava a doleva asi o pul
otacky. Mezi otacenim doprava a doleva
ventil nadzvedavame, aby se brusna pasta
dostala mezi brusné plochy.




4. Nanést jemnou pastu a
Zzabrusovat.

Pracovni postup je stejny jako pri praci
S hrubou pastou, ale jiz pouzivame jemnou
brousici pastu.

Zabrouseny ventil | sedlo ma mit na
obou stranach uzkou matnou
neprerusovanou plosku (zbytek sedla je
leskly).




5.Kontrola tesnosti.

Po zabrouseni dukladné omyjeme
ventil | sedlo v hlave. Tesnost ventilu
zkousime benzinem nebo petrolejem. Ventil
zasuneme do voditka a na ventil z venkovni
strany nalijeme benzin, nebo petrolej.
Spravne zabrouseny ventil nepropousti
kapalinu do voditka.



Opakovani.

* Co Je to brusna pasta.
* Co Je ucelem zabrusovani.

* Popiste pracovni postup pri oprave sedla
ventilu.
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VSechny fotografie pochazi z archivu autora.
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Jifi Outrata, vydalo SNTL n.p., Spalena 51, Praha 1, v roce 1967.
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Financovano z ESF a statniho rozpoctu CR.




