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Rovnani.

Je pracovni postup, prfi nemz material
ziskava opét puvodni rovny tvar. Rovnat je
mozne jen takove materialy, které maji
schopnost ménit tvar pusobenim vnéjsich
sil.

Ocelova tyC se pusobenim ohybovych
sil da ohnout, litinova tyC se pfi pusobeni
stejnych sil zlomi. Material, ktery chceme
rovnat, musi byt tvarny, ale zaroven i
houzevnaty.






Rovnani materialu muzeme
provadet dvéma zpusoby:

1) Za studena:

2)

a) Rucne — pomoci zamecnickeho

kKladiva, palice, kovadliny, rovnaci desky.
b) Strojne - pomoci Srouboveho nebo

hydraulickeho lisu.
Za tepla:

a) Ohrati materialu ve vyhni.

b) Ohrati materialu pomoci plamene
(acetylen-kyslikova souprava).



Rovnani profiloveho materialu.

Material polozime na kovadlinu
nebo jinou rovnou plochu ohnutou casti
smerem nahoru. Na nejvyssi bod
ohybu vedeme udery kladiva. Pote
tluceme kladivem stridave dopredu |
dozadu od mista prvniho uderu.
Prohnute hridele rovhame tlakem lisu
na ohnutou cast hridele. Profilovy
material vetsich prumeru nejdrive
nahrejeme a nasledne rovname.
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Rovnani materialu na kovadline.
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Rovnani plechu.

Nerovny plech polozime na rovnaci desku
vypouklinou nahoru. Udery kladiva nebo palice
vedeme smerem od vybouleni ven. Nikdy vsak
netluceme primo na vyboulené misto, protoze v
tomto miste je material zeslaben, a proto jej
vytahujeme okolo vybouleni. Na tenky plech
tluceme palickou ze dreva, nebo z tvrde pryze. Na
tlusty material tluCeme ploskou kladiva. Velke
tabule plechu se rovnaji na rovnacich strojich, kde
se protahuji mezi radami valecku.



Rovhani plechu.




Pracovni pomucKky.

Zamecnhicke kladivo.

Palice — vyrobena ze dreva, nebo z tvrde pryze.
Kovadlina.

Sroubovy nebo hydraulicky lis.

Rovnaci deska.

Zamecnicky sverak.

Kovarska vyhen.

Acetylen — kyslikova souprava.



Opakovani.

 \/yjmenujte pomucky potrebné k rovnani
materialu.

* Navrhnéte zpusob rovnani kruhového
prurezu materialu.

» Jakym zpusobem vyrovname vybouleni
uprostred tabule plechu.



PouZité zdroje =

VSechny fotografie pochazi z archivu autora.

Vesker¢ pouzité obrazky (kliparty) pochazeji ze sady Microsoft Office
2010.

Kreslené obrazky a text byl ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO
ZPRACOVANI KOVU pro 1.roéniky OU a US kovodélnych obort. Autor
Jifi Outrata, vydalo SNTL n.p., Spalena 51, Praha 1, v roce 1967.

Autorem materialu a vSech jeho casti, neni-li uvedeno jinak, je Ladislav HoleSinsky
Financovano z ESF a statniho rozpoctu CR.




