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Rezéani vnitfnich metrickych zavitd.

Zavitniky:

Se podobaji kaleneému sroubu, maji
rezny kuzel a na odvadeni trisek podelne
drazky, jejichz jedna strana tvori cela
zubu. Profil téchto zubu je slozen ze
zoubku. Stopka je u ru€nich zavitniku
zakoncena ctyrhranem, u strojnich
unasecem.




Troijclenna sada.

Sklada se ze tri
zavitniku. Pri vlastni praci
nejdrive pouzijeme
predrezavaci zavitnik (A),
ktery ubere asi 60%
materialu, potom
pouzijeme rezaci zavitnik
(B, 30%) a nakonec zavit
dokonCime dorezavacim
zavitnikem (C, 10%).




Dvouclenna sada.

Pouziva se na
jemne zavity, pri nichz
se neubira tolik
materialu. Sklada se
ze dvou zavitniku a to
predrezavaciho a
dorezavaciho.
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Pracovni postup:

Prvnim krokem pri vyrobé vnitfniho zavitu je zhotoveni otvoru
odpovidajiciho pozadovanému zavitu, stoupani a druhu materialu
obrobku.

Prdmér zavitu M2 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M20

Stoupani zavitu 04 | 05| 0,7 | 0,8 1 |125| 15 | 25

(1] Litina, bronz, mosaz (155|245 | 3,2 | 4,1 | 49 | 66 | 8,3 | 17,2
Otvo

ru




Pri fezani zavitu se obrobky upinaji
Jako pri jinych rucnich operacich. Na
ctyrhran zavitniku se nasadi primerene
vratidlo . ZaCiname s predrezavacim
zavitnikem, ktery je na stopce oznacen
jednou prstencovou ryhou. S nasazenym
vratidlem se zavitnik zavede kolmo do diry.
Po namazani nastroje reznou kapalinou
otacime pomalu vratidlem a tlacime na née
Ve Smeru osy nastroje, pri cemz dbame na
souosost nastroje s otvorem (kontrola
uhelnikem).






Pri vlastni praci se musi Casteji zavitnikem
pootacet zpet, aby se trisky ulomily a
vypadaly z diry (jinak hrozi zaseknuti a
zalomeni rezneho nastroje). Po dokonceni
prace s predrezavacim zavitnikem
hasleduje rezaci zavitnik oznaceny dvema
prstencovymi ryhami a nakonec pouzijeme
dorezavaci zavitnik, ktery se neoznacuje
zadnym a nebo tremi prstenci. Behem
viastni prace v pravidelnych intervalech
pridavame reznou kapalinu, ktera pronika
K fezacim britum (maze a chladi).



Opakovani.

Popiste zavitnik.
Co je to a k cemu slouzi vratidlo.
Jaky vyvrcete otvor pro vnitrni zavit M10.

Popiste pracovni postup pri vyrobe
vhitrnich zavitu.



PouZité zdroje =

VSechny fotografie pochazi z archivu autora.

Vesker¢ pouzité obrazky (kliparty) pochazeji ze sady Microsoft Office
2010.

Kreslené obrazky a text byl ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO
ZPRACOVANI KOVU pro 1.roéniky OU a US kovodélnych obort. Autor
Jifi Outrata, vydalo SNTL n.p., Spalena 51, Praha 1, v roce 1967.

Autorem materialu a vSech jeho casti, neni-li uvedeno jinak, je Ladislav HoleSinsky
Financovano z ESF a statniho rozpoctu CR.




