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Pilovani

* Pilovani je velmi stary zpusob obrabéni
kovu.

* Pri pilovani dochazi k oddelovani trisek
vicebritym nastrojem — pilnikem, jehoz tvar
a velikost se voli podle charakteru
obrabené plochy, druhu materialu obrobku,
tloustky ubirané vrstvy a podle
pozadované jakosti povrchu.



Slozeni pilniku.

Pilnik se sklada z dlouhe pracovni casti a
Kratsi stopky. Pracovni cast pilniku ma mnoho
ostrych klinovych zubu. Zuby maji bfity, které pri
pohybu dopredu odrezavaji z kovu drobne trisky.

Pilniky jsou vyrobené z nastrojove uhlikove
oceli s obsahem uhliku 1,5 %. Pracovni cast
pilniku je kalena, tvrda, ale krehka. Mezery mezi
Zuby se nazyvaji seky. Na stopce pilniku musi
byt narazena rukojet.



Druhy pilnikd.

1. Jednosekovy:

Seky jdou jednim

smerem, brity jsou
dlouhé pres celou
Sirku pilniku, proto
odebiraji dlouhé a
tenke trisky:.




2. Dvousekovy:

Seky jdou dvema
smery pres sebe
(Krizuji se).




truhak ( rasple ):
Ma zvlastni kratke
seky na pilovani

dreva.




Jehloveé pilniky:

Se pouzivaji pri
vyrobé nastroju, a v
jemné mechanice.
Maji nejjemngjsi druh
seku.




Rozdéleni pilnikt podle prarezu

Tvar prafezu Pilnik Tvar prafezu Pilnik

plochy pulkulaty

¢tyfhranny | jazyckovy

mecovy

trojhranny

nozZovy

kulaty




Zasady spravného pilovani:

Pri pilovani se stavime Sikmo (bokem) ke
sveraku, s levou nohou nakrocenou
mirne vpred.

Pohyb pilniku je vyvozen mekkymi
vilacnymi pohyby temer celeho tela .

Pri praci se snazime vyuzivat celou
delku pilniku.



Rukojet pilniku drzime v dlani prave ruky
tak, ze palec lezi nahore. Levou rukou
pilnik na konci Cinné casti vyvazujeme.
Vzdy se snazime vest pilnik pri praci
vodorovne.

Rychlost (frekvence tahu) se pohybuje
mezi 40 — 60 zdvihy za minutu.

Pilnik znecCisteny olejem odmastime.

Pilniky Cistime od trisek ocelovym
kartacem ve sméru seku.



Pri zpetnem pohybu musime pilnik
odlehCovat, popripade | nadzvedavat,
protoze se pilnik rychleji opotrebovava.
Pilnik odkladame na podlozku a
samostatne, aby nedochazelo k jejich
vzajemnému poskozovani



Opakovani:

* \/yjmenujte druhy pilniku podle prurezu.

* Na jaky material se pouziva struhak
(rasple)?

» Cim odmastite zaolejovany pilnik?

» Jakym zpusobem odstranite trisky z
pilniku?



Pouzité zdroje =

VSechny fotografie pochazi z archivu autora.

Veskere pouzite obrazky (kliparty) pochazeji ze sady Microsoft
Office 2010.

Text Eerpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO ZPRACOVANI KOVU,

pro 1. roénik stfednich odbornych udilist. Autofi Jiti Svagr a Jan

Vojtik. Vydal Institut vychovy a vzdélavani MZe CR v Praze v r.
2000.

Obrazek rozdéleni pilnikt dle prafezu Cerpan z TECHNOLOGIE 1.
Autor Vladimir Vokal. Vydalo Statni zeméd¢lske nakladatelstvi v
Praze roku 1976 ve sbirce Mechanizace, vystavba a meliorace.

Autorem materialu a vSech jeho casti, neni-li uvedeno jinak, je Ladislav HoleSinsky
Financovano z ESF a statniho rozpoctu CR.




