Vyukovy material
Zzpracovany v ramci operacniho programu
Vzdélavani pro konkurenceschopnost
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Predmeét: Odborny vycvik
Roc¢nik: 1. 0zS

POSUVNE MERIDLO (Téma2.1)
Klicova slova: Vnitrni a vné€jsSi prumer,
postup meéreni.
Jméno autora:  Ladislav HoleSinsky

Adresa Skoly:  Stfedni $kola zemé&délska, Osmek 47
750 11 Pterov



POSUVNE MERIDLO - posuvka

Je nejCasteji pouzivané
meridlo pouzivané ve
vyrobnim a
opravarenském odvetvi
prumyslu. Slouzi k méreni

délek, vnejsich a vnitrnich
prumeéru a k méreni
hloubky s presnosti 0,01,
0,02 a 0,05 mm.




ZAKLADNI DRUHY POSUVNYCH
MERIDEL

Univerzalni posuvka s

hloubkomeérem a

dvojitymi rameny —

presnost mereni 0,05
mm.

Digitalni posuvka s
hloubkomérem a
dvojitymi rameny —
presnost meéreni 0,01
mm.

Posuvka s dvojitymi
rameny a s presnosti
meéreni 0,02 mm
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- @ ] . Hlavni ramena - slouZi k méfeni délek a vnéjSich
rozmérd

. Pomocna ramena - slouzi k méfeni vnitfnich rozmérd

. Hloubkomer

. Hlavni stupnice - metricka

. Hlavni stupnice - palcova

. Pomocna stupnice - metricka (nonius)

. Pomocna stupnice - palcova

. Zajistovaci packa




POSTUP PRI MERENI POSUVNYM
MERIDLEM

Na hlavni stupnici nejdrive
zjistime zakladni rozmeér v mm,
ktery nam urcuje nula na
noniusu (na obrazku je
oznacena pismenem A), urCuje
27, mm.
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Na noniusu dale hledame prvni
rysku nonia, ktera se prekryva s
ryskou na hlavni stupnici, ktera
nam udava pocet desetin,
(oznaceno pis. B) ukazuje 0,7
mm.

Nyni oba udaje k sobé priradime
a konecny udaj je 27,70 mm



Prectete udaj na meridle
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PouZité zdroje =

Vesker¢ pouziteé obrazky (kliparty) pochazeji ze sady Microsoft Office
2010.

VSechny fotografie pochazi z archivu autora
Text ¢erpan z TECHNOLOGIE RUCNIHO ZPRACOVANI KOVU, pro 1.

4

ro¢nik stfednich odbornych u¢ilist. Autofi Jifi Svagr a Jan Vojtik. Vydal
Institut vychovy a vzdélavani MZe CR v Praze v r. 2000.

Obrazek posuvky:
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Vernier _caliper.svg

Autorem materialu a vSech jeho casti, neni-li uvedeno jinak, je Ladislav HoleSinsky
Financovano z ESF a statniho rozpoctu CR.




